
Kompaflex	
  ag-­‐Juntas	
  de	
  expansión	
  hechas	
  a	
  la	
  medida	
  a	
  precios	
  de	
  producción	
  en	
  masa	
  	
  	
  	
  	
  kompaflex	
  ag-­‐Tailored	
  expansion	
  joints	
  at	
  mass	
  produc;on	
  prices	
  

Compañía…………………………………………………………………………	
   	
  Fecha:	
  	
  	
  …………………………………………………………………………	
  
…………………………………………………………………………………….....	
  Solicitud	
  N°	
  	
  …………………………………………………………………..	
  
Persona	
  a	
  cargo	
  ………………………………………………………………	
  	
  Número	
  de	
  Teléfono	
  ……………………………………………………..	
  
Departamento………………………………………………………………….	
  Número	
  de	
  Fax	
  ……………………………………………………………..	
  

Especificaciones	
  
	
   	
   	
  Posición	
  …………………………….	
  ►Piezas……………………………	
  

Instalación/Proyecto………………………………………………………………………………………………………………………………………………….	
  
Condiciones	
  de	
  Operación	
  
Presión	
  de	
  Operación………………………………………….bar	
  g	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  Material	
  del	
  fuelle	
  ………………………………………………………..	
  
Vacío	
  …………………………………………………………………..bar	
  g	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  Medio	
  ………………………………………………………………………….	
  
►Presión	
  de	
  Diseño	
  ……………………………………………bar	
  g	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  Presión	
  Externa	
  ……………………………………………………bar	
  g	
  
Presión	
  de	
  Prueba………………………………………………..bar	
  g	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  Comentarios:	
  ………………………………………………………………..	
  
Presión	
  de	
  Operación	
  ………………………………………….bar	
  g	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  ……………………………………………………………………………………..	
  
Máx.	
  Temperatura	
  ………………………………………………….°C	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  ……………………………………………………………………………………..	
  
►Temperatura	
  de	
  diseño	
  ……………………………………….°C	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  ……………………………………………………………………………………..	
  

Naturaleza	
  del	
  Movimiento	
  ►Axial	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  x-­‐	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  x+	
  	
  	
  	
  	
  	
  ..mm	
  
	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  ►Lateral	
  	
  	
  	
  y-­‐	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  y+	
  	
  	
  	
  	
  	
  ..mm	
  

	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  ►Angular	
  	
  a-­‐	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  a+	
  	
  	
  	
  	
  	
  ..°	
  
Tasa	
  de	
  flujo	
  ……………………………………………………………..m/s	
  
N°	
  de	
  ciclos,	
  Emboladas	
  	
  con	
  carga	
  completa	
  normal	
  1000,	
  
otro……………………………………………………………………………..Ns	
  
Amplitud	
  de	
  oscilación	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  Axial	
  ……………………………..mm	
  

	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  Lateral………………………….mm	
  
	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  Frecuencia……………………..Hz	
  

	
   	
  	
  

Camisas	
  de	
  Protección	
  	
  	
  	
  	
  □	
  Interna	
  ….	
  □	
  Externa	
  ….	
  
	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  Material	
  ……………………..	
  

50%	
  Precarga	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  □	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  Sin	
  precarga	
  	
  	
  	
  □	
  
Juntas	
  de	
  expansión	
  con	
  abrazaderas	
  para	
  soportar	
  	
  
Fuerzas	
  de	
  reacción	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  □	
  
Comentarios:	
  ………………………………………………………	
  
…………………………………………………………………………….	
  
…………………………………………………………………………….	
  
…………………………………………………………………………….	
   	
  

	
  	
  
Conexión	
  
►Material	
  de	
  la	
  Brida	
  	
  	
  …………………………………………………..	
  
►Brida	
  fija	
  mediante	
  soldadura	
  □	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  ►Brida	
  suelta	
  □	
  
DIN	
  2501 	
  DN	
  ………………………….	
  PN	
  ………………….	
  
DIN	
  24154 	
  DN…………………………..	
  PN	
  ………………….	
  
DIN	
  86944 	
  DN	
  ………………………….	
  PN	
  ………………….	
  
ANSI	
  B	
  16.5 	
  DN	
  ………………………….	
  PN	
  ………………….	
  
►Pieza	
  de	
  conexión	
  para	
  soldadura	
  □	
  ►Material	
  ………….	
  
►Ɵ	
  ext.	
  de	
  tubería	
  …….mm	
  	
  	
  ►Espesor	
  de	
  tubería……mm	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  

	
   	
  	
  

Brida	
  Especial	
  
►Material 	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  ……………………..	
  
►Círculo	
  de	
  agujero	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  k......………….mm	
  
►N°	
  de	
  agujeros	
  x	
  Ɵ	
  agujero	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  n........x	
  d…..mm	
  
	
  	
  	
  	
  	
  Diámetro	
  Externo	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  D……………….mm	
  
	
  	
  	
  	
  	
  Diámetro	
  de	
  Centro	
  de	
  agujero	
  	
  	
  	
  	
  a………………..mm	
  
	
  	
  	
  	
  	
  Brida	
  rectangular	
  de	
  acuerdo	
  al	
  	
  
	
  	
  	
  	
  	
  plano	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  ……………………….	
  
►Para	
  especificaciones	
  necesarias	
  de	
  diseño	
  
	
  

	
   	
  	
  Aprobación/CerAficado/Regulaciones	
  de	
  Diseño:	
  
	
  …………………………………………………………………………………….....	
  

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….
.	
  	
  

	
   	
  	
  
Plano:	
  


